INSTRUKCJA OBSLUGI PANELU STEROWANIA

TWIN 1F

Dwuigtowa przemystowa maszyna do szycia
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AWskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przed zainstalowaniem lub uzyciem tego produktu uzytkownik musi doktadnie zapoznaé sig z niniejsza instrukcjg obstugi.

Produkt ten musi by¢ instalowany lub obstugiwany przez odpowiednio przeszkolony personel. Podczas instalacji nalezy wytaczy¢ wszystkie zrodta
zasilania i pamieta¢, aby nie wykonywaé zadnych czynnos$ci przy wiaczonym zasilaniu.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na wszystkie oznaczenia symbolu A " i postepowac zgodnie z instrukcja obstugi, aby uniknaé¢ niepotrzebnych
uszkodzen.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sig uzywania przedtuzaczy do zasilania wiecej niz dwoch urzadzen elektrycznych.

Podczas podtaczania przewodu zasilajacego nalezy upewnic sie, ze napiecie robocze jest nizsze niz 250 V AC i zgodne z wartoscia napiecia

znamionowego podang na oznaczeniu produktu.

Uwaga: Jesli specyfikacja zasilania skrzynki sterujgcej wynosi 220 V AC, nie nalezy podfaczac jej do gniazdka zasilajgcego 380 V AC, poniewaz
spowoduje to nieprawidtowe dziatanie i uniemozliwi prace silnika. W takim przypadku nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i ponownie sprawdzic
zrédio zasilania. Ciggte zasilanie napieciem 380 V przez ponad pie¢ minut moze spowodowac spalenie elementow skrzynki sterujacej, co stanowi
zagrozenie dla bezpieczenstwa osob.

Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, na zewnatrz oraz w miejscach, w ktérych
temperatura otoczenia przekracza 45°C lub jest nizsza niz 0°C.

Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w poblizu grzejnikéw (grzejnikéow elektrycznych), w miejscach, gdzie wystepuje rosa, ani w miejscach o wilgotnosci
wzglednej ponizej 10% lub powyzej 90%.

Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w miejscach, w ktorych wystepuje duzo kurzu, substancje zrace lub lotne gazy.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania, nalezy zwréci¢ uwage, aby wszystkie przewody zasilajace, sygnatowe, uziemiajace itp. nie byty narazone

na nacisk lub nadmierne skrecanie podczas podtaczania.

Uziemienie przewodu zasilajacego nalezy podtaczy¢ za pomocg przewodu i ztacza o odpowiedniej wielkosci do uziemienia systemu fabrycznego.
Pofaczenie to musi by¢ trwale zamocowane.

Wszystkie ruchome czes$ci musza by¢ zabezpieczone przed odstonieciem za pomocg dostarczonych elementéw.

Po zakonczeniu montazu i pierwszym wigczeniu zasilania nalezy wytaczy¢ funkcje cigcia i uruchomié maszyne do szycia z matg predkoscia, aby
sprawdzié, czy kierunek obrotow jest prawidtowy i czy praca jest stabilna.

Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy wytaczy¢ wszystkie zrodta zasilania:

1. Podczas podiaczania lub odfaczania jakichkolwiek wtyczek od skrzynki sterowniczej i silnika.

2. Podczas nawlekania igly.

3. Podnoszenia gtowicy maszyny do szycia.

4. podczas naprawy lub regulacji mechaniczne;j.

5. Gdy maszyna nie jest uzywana.

Naprawy lub prace konserwacyjne wysokiego poziomu moga by¢ wykonywane wytacznie przez

przeszkolonych technikow elektromechanikow. Wszystkie czesci uzywane do napraw musza byé

zatwierdzone przez nasza firme.

Podczas uzytkowania produktu nalezy trzymac sie z dala od nadajnikéw fal elektromagnetycznych o wysokiej czestotliwosci i fal radiowych, aby
unikna¢ zakitécen w dziataniu serwomechanizmu.

1.1 opis przyciskéw i instrukcja obstugi

Wejscie do obszaru ] W trybie normalnym naciénij przycisk [P], aby przej$¢ do trybu parametréw uzytkownika.
parametrow P Przytrzymaj przycisk [P], aby wiaczy¢ urzadzenie i przejs¢ do trybu parametrow technicznych
Wejscie i potwierdzenie S Po wprowadzeniu parametréw i ich wartosci, nalezy nacisna¢ przycisk [S], aby je zapisa¢ i potwierdzi¢.
zapisania Uwaga: Parametry zapisuje sig¢ bezposrednio, naciskajac przycisk [S].
' . ] 1. Przycisk zwigkszania wartosci w obszarze wyboru parametréw
Praycisk regulacji w gre A'l 2. Przycisk zwigkszania wartosci w obszarze ustawien parametréow
3. Klawisz skrétu do wyboru pozycji zatrzymania igly
) B ) 1. Przycisk zmniejszania wartosci parametréw w obszarze wyboru parametrow
Prycisk regulaciiw dd v.f. 2, Przycisk zmniejszania warto$ci w obszarze ustawien parametrow
3. Klawisz skrétu do wyboru powolnego rozpoczecia szycia




1.2 Instrukcja obstugi
Przywréé ustawienia fabryczne
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Naci$nij i przytrzymaj
przycisk [P], aby wiaczy¢

Nacis$nij przycisk gora/dét,
aby zmieni¢ parametry

Nacisnij przycisk [S], aby
potwierdzié przejscie do

Nacisnij przycisk regulacji
w gore lub w dot, aby

Nacisnij przycisk
[S], aby

urzadzenie i przejs¢ do odpowiedniej pozycji zmieni¢ warto$é potwierdzi¢
parametroéw technicznych. rametrow. parametru. zapisanie.
2. Tabela parametrow
Parametr Opis w jezyku chinskim Zakres Wartosé Nazwa wartosci tresci Opis i uwagi
W trybie normalnym naciénij [P]
PO1 Maksymalna predkos¢ obrotowa 200-2200 2200 Ustawienie maksymalnej predkosci obrotowej podczas szycia
(obr./min)
PO2 Regulacja krzywej przyspieszenia (%) 1-100 80 Ustawienie nachylenia krzywej przyspieszenia regulatora predkosci
Tm wigksza wartos¢ nachylenia, tym wieksza predkos¢; im mniejsza wartos¢
nachylenia, tym mniejsza predkosé
P03 Wybér pozycji zatrzymania igly 01 1 0: zatrzymanie gorne; 1: zatrzymanie dolne
PO7 Niska predkos¢ rozpoczecia szycia 200-1500 400 Ustawienie predkosci podczas powolnego rozpoczecia szycia
(obr./min)
P08 Liczba igiet przy wolnym rozpoczgciu 1-100 2 Ustawienie liczby igiet podczas powolnego rozpoczgcia szycia, kazda jednostka
szycia (igly) odpowiada potowie igly
P14 Powolny start 01 0 1: funkcja powolnego startu wigczona
0 : Funkcja powolnego uruchamiania wytaczona
P15 Sposob uzupemiania igly 04 2 0: pétigly; 1: jedna igta; 2: rezerwa 3: ciagle uzupemianie jedna igta;
4: ciagte uzupemianie igty, szybkie zatrzymanie
P24 Napiecie punktu odwrotnego nacisku 30-1000 110
pedatu
P30 Sita docisku grubego materiatu 0-100 10
NO1 Numer seryjny wersji sterowania
elektrycznego NO2 Numer wersji
kasety z igtami NO3 Predko$¢ obrotowa
NO4 Pedat AD
P42 Wyswietlanie informacji NO1-NO7 7 NO5 Gorny kat mechaniczny pozycjonowania
N06 Dolny kat mechaniczny pozycjonowania
NO7 Napiecie szyny zbiorczej AD




Parametry Opis w jezyku chinskim Zakres Wartosé Nazwa warto$ci tresci Opis i uwagi
P43 Uslawienie kierunku obrotowsilnika (przod-tyt) 01 1 1 . wkierunku zgodnymz ruchem wskazéwek zegara 0 : Przeciwnie do ruchu wskazowek
obrotow) zegara
Nacis$nij i przytrzymaj przycisk [P], aby wiaczy¢ urzadzenie
P44 ] . 1-50 18 o : ;
Sita hamowania Wybor sity hamowania podczas zatrzymywania maszyny.
100-500 210 . . . .
pag Ustawienie predkosci pozycjonowania
0: Nigdy nie wyszukuje pozycji
P56 Automatyczne pozycjonowanie po 02 1 1 ! zawsze wyszukuje pozycje
wigczeniu zasilania
a 2 . Jesli silnik znajduje sie juz w gornej pozycji, nie wyszukuje pozycji (tylko
w przypadku silnikéw z magnesami)
P58 Regulacja gérnej pozycji 0-1440 0 Regulacja gérnego potozenia, zmniejszenie wartosci powoduje wezesniejsze
zatrzymanie igly, zwiekszenie wartosci
P59 Regulacja dolnego potozenia 0-1440 650 Regulacja dolnego potozenia, zmniejszenie wartosci spowoduje wczesniejsze
zatrzymanie igly, zwigkszenie wartosci
P60 Predkosé testowa (obr./min) 200-5000 2200 Ustaw predkos¢ testowa
P61 Test A 0 0 Opcja testu A. Po ustawieniu bedzie dziata¢ z predkoscig ustawiong w [P60.].
P62 TestB o1 0 Opcja testu B, po ustawieniu zostanie uruchomiona zgodnie z ustawieniami w [P60.].
cykl uruchamiania-szycia-zatrzymywania-obcinania nici
P63 TestC 01 0 Opcja testowa C. Po ustawieniu zostanie uruchomiony cykl uruchamiania-szycia-
zalrzymywania bez pozycjonowania
Cyklu uruchomienia bez pozycjonowania — szycia — zatrzymania
P64 Test B, C Czas przewodzenia 1-250 20 W testach B i C nalezy ustawic czas przewodzenia.
P65 Test B, C Czas zatrzymania 1-250 20 W testach B i C ustaw czas zatrzymania.
P66 Wykrywanie wytacznika zabezpieczajacego 02 4 0: brak wykrywania 1: wykrycie sygnatu zerowego 2 : Wykrywanie sygnatu
glowict
sowice dodatniego
Wykrywanie przetacznika 0: brak wykrycia 1 Detekcja
P67 zabezpieczajacego przed przecigciem 04 0
przewodu
Naciénij i przytrzymaj klawisze [P] i [S], a nastepnie wiacz urzadzenie.
P70 ] 1-10
Wybor modelu fabrycznego
Po dostosowaniu gornej pozycji igly wyswietlana warto$¢ zmienia sie wraz ze
. L zmiang potozenia pokretta. Nacisnigcie przycisku ,S” powoduje zapisanie aktualnej
P72 Korekeja pozycji gornej igly 0-1440 pozycji (wartosci) jako gornej pozycji igly.
Pozycja dolnego zatrzymania igty
P73 Korekta dolnego potozenia igly 0-1440 Pozycja
. . . 9
P84 Kat rozpoczgcia docisku grubego materiatu 0-359
P85 0-359 57
Kat zakonczenia dodawania sity do grubego
materiatu
Odczyt kata poczatkowego enkodera, ustawionego fabrycznie, nie nalezy go
) - zmienia¢ (wartoci parametréw nie mozna zmienia¢ recznie, poniewaz spowoduje
P92 Korygowanie pozycji bezwzglednej 160 to uszkodzenie sterownika

enkodera

skrzynki sterujacej i silnika lub ich uszkodzenie).




3. Tabela kodéw biedéw

Btad
Tresé Srodek zaradczy
Kod
Witacz zasilanie systemu i sprawdz, czy napiecie zasilania jest prawidiowe (lub czy nie
1) Powaczeniu zasilania wykryto zbytwysokie przekracza znamionowego napiecia uzytkowego)
EO1 napiecie gléwne N ) ) o )
Jesli jest prawidtowe, wymien skrzynke sterownicza i powiadom producenta.
2) Zbyt wysokie napiecie zasilania
Wittacz zasilanie systemu i sprawdz, czy napigcie zasilania jest prawidiowe (lub czy nie jest
1) Podczas wiaczania zasilania wykryto zbyt nizsze od znamionowego napiecia znamionowego)
EO02 niskie napiecie giéwne.
Jesli jest prawidtowe, wymien skrzynke sterownicza i powiadom producenta.
2) Niskie napiecie zasilania
Wytacz zasilanie systemu, sprawdz, czy ztacze panelu sterowania nie jest poluzowane
lub odtgczone, przywroé je do normalnego stanu, a nastepnie uruchom ponownie
EO3 Nieprawidiowa komunikacjamigdzy panelem system. Jesli nadal nie dziata prawidtowo, wymien sterownik
sterowaniaa procesorem
i powiadom producenta.
Wytacz zasilanie systemu, sprawdz, czy ztacze regulatora predkosci nie jest
. . . poluzowane lub odtaczone, przywroé je do normalnego stanu, a nastepnie uruchom
E05 Nieprawidiowy kontakt regulatora predkosci ponownie system. Jesli nadal nie dziata prawidlowo, wymien regulator predkosci
i powiadom producenta.
a) Nieprawidtowy kontakt przewodow wtyczki Obrdci¢ pokretio silnika glowicy i sprawdzié, czy nie jest zablokowane. Jesli jest
silnika powoduje brak obrotow zablokowane, nalezy najpierw usuna¢ usterke mechaniczna glowicy.
b) Zablokowanie mechanizmu przedniego lub Jesli obracanie przebiega normalnie, sprawdz, czy zlacze enkodera silnika i ztacze
zablokowanie silnika przez obcy przedmiot. przewodu zasilajacego silnika nie sg poluzowane. Jesli sg poluzowane, napraw je.
C) Obrdébka jest zbyt gruba, a moment Jesli styk jest dobry, sprawdz, czy napiecie zasilania nie jest nieprawidtowe lub czy
E07 obrotowy silnika niewystarczajacy, aby ja predkos¢ obrotowa nie jest ustawiona zbyt wysoko. Jesli tak, dostosuj ustawienia.
przebi¢.
Jesli wszystko dziata prawidtowo, wymien skrzynke sterownicza i powiadom
d Nieprawidtowa moc napedu modutu
producenta.
Whytacz zasilanie systemu, sprawdz, czy ztacze enkodera silnika nie jest poluzowane
E09 Po wigczeniu zasilania nastepuje automatyczne | lub nie odpadio, przywroé je do normalnego stanu i uruchom ponownie system. Jesli
E11 wyszukiwanie gérnej pozycji, ale nie wykryto nadal nie dziata prawidtowo, wymien
sygnatu gérnej pozycji.
enkoder silnika lub skrzynke sterownicza i powiadom producenta.
Wylacz zasilanie systemu, sprawdz, czy ztacze enkodera silnika nie jest poluzowane
Nieprawidiowy sygnat enkodera
E14 P WY SYE lub odtgczone,
Po przywréceniu prawidiowego stanu nalezy ponownie uruchomié system. Jesli nadal nie
dziata prawidtowo, nalezy wymienic¢
enkoder silnika lub skrzynke sterujaca i powiadom producenta.
] ) S o Wiyltacz zasilanie systemu, a nastepnie wiacz je ponownie. Jesli nadal nie dziata
E15 Nieprawidiowe dziatanie modutu zasilania — prawidtowo, wymien skrzynke sterownicza i powiadom producenta.
zabezpieczenie nadpradowe
Wylacz zasilanie systemu i sprawdz, czy gtowica jest podniesiona, a przefacznik
. . . . . ... | kulkowy w skrzynce sterowniczej nie jest przesuniety lub uszkodzony.
E17 Wytacznik zabezpieczajacy glowice nie znajduje
sie we whasciwym potozeniu Aby tymczasowo wylaczy¢ te ochrone, nalezy ustawi¢ warto$¢ parametru P66 na 0.
Wytacz zasilanie systemu i sprawdz, czy ztacze enkodera silnika i ztgcze zasilania silnika
E20 Niepowodzenie uruchomienia silnika .
nie sg
Czy nie sa poluzowane lub nie odpadty, przywroé je do normalnego stanu, a nastepnie
uruchom ponownie system. Jesli nadal nie dziata prawidtowo
, wymien skrzynke sterownicza i powiadom producenta.
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Schemat portéw

@ Lampa maszyny do szycia
@ Podnoszenie igly / igla pomocnicza
@ Port programowania

@ Pedat

@ Wilgcznik zasilania
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